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PatentansprUche: 

1. Verfahren zum Betrieb von mehreren Autokla- 
ven, insbesondere ftir die Hartung von Gasbeton, bei 
welchem Abdampf aus einem abzukflhlenden Auto- 
kiav in einen aufzuheizenden Autoklav flbergeleitet 
und anschlieBend Frischdampf unter hdherem Druck 
dem aufzuheizenden Autoklav zugefQhrt wird, 
dadurch gekennzeich net, daB der Frisch- 
dampf als Treibdampf durch cine Dampfstrahipum- 
pe geleitet wird, deren Saugseite zumindest wahrend 
eines Teiles der Aufbeizperiode mit dem abzukflh- 
lenden Autoklav verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daO der Dampf von dem abzukUhlenden in 
den aufzuheizenden Autoklav bis zum Druckaus- 
glelch in beiden Autoklaven Uber eine direkte 
Leitung flbergeleitet wird utid dann erst der 
abzukuhlende Autoklav mit der Saugseite der 
Dampfstrahlpumpe verbunden wird. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb von 
mehreren Autoklaven, insbesondere fUr die Hartung 
von Gasbeton, bei welchem Abdampf aus einem 
abzukGhlenden Autoklav in einen aufzuheizenden 
Autoklav flbergeleitet und anschlieBend Frischdampf 
unter hdherem Druck dem aufzuheizenden Autoklav 
zugefQhrt wird. 

Bei der Herstellung von Gasbeton erfolgt die 
Hartung in mehreren nebeneinander angeordneten 
Autoklaven. Das Aufheizen und das Abkflhfen erfolgen 
hierbei jedoch nicht bei alien Autoklaven gleichzeitig, 
sondem slnd gestaffelt damit der Kesselanlage 
gleichmaOig fiber einen langeren Zeitraum dieselbe 
Menge Dampf entnommen werden kann, Hierbei ist es 
nun Qblich, daB der Abdampf des einen Autoklavs beim 
Kflhlen gleichzeitig zum Hvakuieren und Aufheizen 
eines anderen Autoklavs benutzt wird (vgl. Reinsdorf 
»Leichtbeton«, Band 11 f Porenbetone, S. 141, 142, VEB 
Veriag fur Bauwesen, Berlin 1963). Der Abdampf aus 
dem abzukGhlenden Autoklav kann jedoch mir so lange 
in dem aufzuheizenden Autoklav flbergeleitet werden, 
bis in beiden Autoklaven der gleiche Druck herrscht 
Anschliefiend wird bet dem bekannten Verfahren dem 
aufzuheizenden Autoklav Frischdampf zugeftthrt, wah- 
rend der restliche Abdampf des abzukflhlenden 
Autoklavs teils zur Aufwarmung des Speisewassers in 
das Kesselhaus abgefflhrt wird, teils in die freie Luft 
ausgeblasen wird Hierbei kann die Energie des 
Ab dampf es nur in sehr geringem Matte ausgenutzt 
werden. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren zum Betrieb von mehreren Autoklaven, 
insbesondere Kir die Hartung von Gasbeton der 
eingangs erwahnten Art zu schaffen, bei welchem der 
Abdampf eines abzukilblenden Autoklavs mit einfachen 
Mitteln besser ausgenutzt wird. 

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht daB 
der Frischdampf als Treibdampf durch eine Dampf- 
strahlpumpe geleitet wird. deren Saugseite zumindest 
wahrend eines Teiles der Aufheizperiode mit dem 
abzukGhlenden Autoklav verbunden wird. 

Bei dem erfmdungsgemaBen Verfahren wird also der 
Frischdampf dazu benutzt, zusatztichen Abdampf aus 



dem abzukflhlenden Autoklav abzusaugen und in den 
aufzuheizenden Autoklav zu fordern. Da der Frisch- 
dampf ohnehin in den aufzuheizenden Autoklav 
dngeleitet werden muB und da eine Dampfstrahlpumpe 
s ein verhaitnismaBig einfach herzustellendes Gerat ist, 
kann ein grdfierer Teil des nach dem Druckausgleich in 
beiden Autoklaven noch in dem abzukflhlenden 
Autoklav verbliebenen Abdampfes in dem aufzuheizen- 
den Autoklav weiter verwendet werden, Es wird damit 

io eine bessereEnergieausnutzung erreicht 

ZweckmaBig wird das Verfahren so ausgefUhrt, daB 
der Dampf von dem abzukflhlenden in den aufzuheizen- 
den Autoklav bis zum Druckausgleich in beiden 
Autoklaven fiber eine direkte Leitung flbergeleitet wird 

15 und dann erst der abzukuhlende Autoklav mit der 
Saugseite der Dampfstrahlpumpe verbunden wird. Dies 
hat den Vorteil, daB bei mehreren Autoklaven die 
Dampfstrahlpumpe zur Fbrderung von Abdampf eines 
weiteren Autoklav verwendet werden kann, wahrend 

20 noch Abdampf aus einem anderen Autoklav Qber die 
direkte Leitung in einen aufzuheizenden Autoklav 
tiberstrdmt 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird nachfolgend 
an Hand von in der Zeichnung dargestetlten Schaltangs- 
zs schemas naher erJautert 

Fig. 1 zeigt die Aufheizung des rechten Autoklav % 
wahrend 

Fi g. 2 die Aufheizung des linken Autoklav t darstellt 
In der Zeichnung sind der Einfachheit halber nur zwei 

jo von mehreren Autoklaven dargestellt Die nachfolgen- 
den Ausfflhrungen bezflglich dieser zwei Autoklaven 
gelten siimgemaQ auch for weitere Autoklaven, die an 
das gleiche Leitungssystem angeschlossen sind. Der 
Autoklav 1 ist fiber eine Cberstr$rnleitung3 mit dem 

35 Autoklav 2 verbunden. In der Oberstromleiuing ist fur 
jeden Autoklav 1, 2 ein Ventil 4, 5 vorgesehen. Ferner 
fOhrt zu jedem der Autoklaven 1, 2 eine ZuLeitung6, die 
durch je ein jedem Autoklav 1,2 zugeordnetes 
Ventil 7, 8 absperrbar ist Die von einem nicht 

40 dargestellten Dampfkessel kommende Frischdampflei- 
tung 9 ist unter Zwischenschaltung eines Ventils 10 an 
eine Dampfstrahlpumpe If angeschlossen, deren 
Ausgang rait der Zuleitung 6 in Verbindung steht Ober 
eine Verbindungsleitung 12 ist die Oberstr0mleitung3 

45 ferner unter Zwischenschaltung eines weiteren Ventils 
13 mit der Saugseite dieser Dampfstrahlpumpe 11 
verbunden. Ferner ist an die Verbindungsleitung 12 eine 
mittels eines Ventils 14 absperrbare Restdampfleitung 
15 vorgesehen. 

so Es set nun angenommen, daB der iinke, unter Druck 
stehende Autoklav 1 abzukflhlen und der rechte, 
dructdose Autoklav 2 auf zuheizen ist Zunachst sind alle 
Ventlle geschlossen. Dann wird das Ventil 4 gedffnet 
und das Ventil 5 langsam gedffnet Wahrend eines 

55 langeren Zeitraumes strdmt nun Abdampf aus dem 
Autoklav 1 Qber die Verbindungsleitung 3 direkt in den 
Autoklav 2 ein, bis in etwa Druckausgleich hergestellt 
ist Jetzt wird das Ventil 5 geschlossen und das Ventil 8 
gedffnet Nach langsamen Offnen des Ventils 10 kann 

60 Frischdampf als Treibdampf durch die Dampfstrahl- 
pumpe 1 1 strdmen. Wird das Ventil 5 geflffnet so saugt 
der Frischdampf mitteU der Dampfstrahlpumpe 11 
weiteren Abdampf aus dem Autoklav ab, der zusammen 
mit dem Frischdampf in den Autoklav 2 gelangt Auf 

65 diese Weise lassen sich noch etwa 2flVo des im 
Autoklav i verbliebenen Abdampfes in den aufzuhei- 
zenden Autoklav 2pumpen. 
Durch den im Autoklav 2 steigenden Gegendruck 
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veriiert die Dampfstrahlpumpe II aflmiihlich an Wirk- 
samkeit, so daQ sich kein weiterer Abdampf aus dem 
abzukuhlenden Autoklavenl mehr pumpen laDt Es 
wird jetzt das Vemil 13 geschlossen und das Ventil 14 
geOffnet Durch die Restdampfleitung 15 kann der im 5 
Autoklav 1 verbliebene Restdampf in bekannter Weise 
einem Warmetauscher zur Aufwarmung des Speisewas- 
sers im (Cesselhaus zugeftthrt oder fiber einen 
Schalldampfer ins Freie abgefeitet werden. Das weitere 
Aufheizen des AutokIav2 erfolgt dann nur noch durch to 
Frischdampf. 

An Hand der Fig. 2 1st dargestetlt, daB mittels der 
gleichen Leitungen die Anlage audi in umgekehrter 
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FoJge betrieben werden kann, wenn der Autoklav2 
abzukiihien und der Autoklav 1 aufzuheizen ist. Dies tst 
mit den, in entgegengesetzter Richtung veriaufenden 
Pfeiien angedeatet. Die oben beschriebene ReDienfoIge, 
in welcher die verschiedenen Ventile zu fiffnen sind, 1st 
sinngemtB auch auf die in Fig. 2 dargestellte umge- 
kehrte Betriebsweise anzuwenden. 

Das erfindungsgemafie Verfahren laDt sich selbstver- 
standlich nicht nur zum Betrieb von Autoklaven fur die 
Herstellung von Gasbeton anwenden, sondern ttberall 
dort, wo Produkte mittels Dampf behandelt werden 
sollen, z. B. auch fur Kalk-Sand-Stein. 



Hierzu 1 Blatt Zdchnnngen 



PACE 2W54 * RCVD AT 1/19/2006 4:53:35 PM [Eastern Standard Time] * SVR:USPTO-EFXRF-6/37 • DMS:2733300 * CSID:+1 805 230 1355 * DURATION (mm-s$):40-32 



01-19-' 06 15:15 FROM-SoCal IP Law Group 



1-805-230-1355 



T-216 P030/054 F-774 



ZEICHNUNGEN BLATT 1 Nummer: 3010337 

IntCI. 3 : B01J3/04 
Bekanntmachungetag: 6. August 1981 




U0 132/95 



PAGE 30/54 * RCVD AT 1/19/2008 4:53:35 PM [Eastern Standard Time] * SVR:USPTO*EFXRF-6/37 * DN1S: 2738300 * CSID:+1 805 230 1355* DURATION (mnvss):40-32 



